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Introduccion

Tratamientos
convencionales

— «Compuestos organicos
halogenados
*Biocidas
* Organofosforo

= Reglamento REACH
=|_egislacion sobre biocidas
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.Qué es el MLSE?

TECNOLOGIA MLSE

Multiples fuentes de energia junto con gases y
precursores ambientales producen cambios

estructurales y quimicos en la superficie del
sustrato
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Caracteristicas alcanzables

Impermeabilizacion Textura y suavidad
Resistencia a las manchas Mejora de la adhesion
Resistencia a arrugas Mejora para la impresion
Resistencia al frote Mayor solidez del color
Resistencia térmica Mejora de la tintura

Tejidos transpirables Antibacteriano

Mejora el enfieltrado Preparacion de tejidos

=» Posibilidad de combinacion de tratamientos
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Beneficios medioambientales del MLSE

Based on Fire Retardancy Treatment for Textiles

1) The MLSE is a continual process, running essentially dry and using inert gases and novel pre-

cursor chemistries.
2) The current traditional treatment involves heat, significant volumes of water and aggressive

chemicals and requires a second stage effluent treatment.
3)The MTiX MLSE process provides significant savings, energy and environmental benefits.
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Objetivos

LIFE13 ENV/ES/001138

El proyecto LIFE TEXTILEATHER pretende demostrar la viabilidad
técnica, medioambiental y econdmica de la tecnologia MLSE para el
tratamiento de tejidos y pieles para dotarles de propiedades
funcionales: antibacterianos, ignifugas e hidrofobas
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Tecnologia MLSE

eAdaptacion del MLSE en el proceso de tratamiento textil
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Parametros MLSE a optimizar

Precursor + gases

Surface cleaning + hydrophilic

Ar/O, —> SiO,

Fire retardancy

P+Ar/02 — P+S|02

Me:tal —

Hydrophobic/stain resistance

CO,,0,,N,Ar — Si C O N
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Efectividad del tratamiento MLSE

Evaluacion de los materiales tratados:
e Resistencia al agua

EN ISO 4920 "Tejidos textiles. Determinacidn de la resistencia a la humedad superficial (ensayo de pulverizacion) "

EN 23232 "Textiles - Repelente liquido acuoso - Prueba de resistencia a la solucién de agua / alcohol

e Repelente al aceite

EN ISO 14419 "Textiles - Repelencia al aceite - Prueba de resistencia a los hidrocarburos"

e Resistencia al fuego:

EN 1101 "Textiles y productos textiles - Conducta de combustion - Cortinas y cortinas - Procedimiento detallado para
determinar la inflamabilidad de muestras orientadas verticalmente (pequeiia llama)".

EN 13772 "Textiles y productos textiles - Conducta de combustidn - Cortinas y cortinas - Medicion de la propagacion de
la lama de muestras orientadas verticalmente con gran fuente de ignicién".

BS 5852 "Métodos de ensayo para la evaluacién de la capacidad de ignicion de los asientos tapizados con fuentes de
ignicion encendidas "
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Caracteristicas de la repelencia al agua. Evaluacion
de la repelencia al agua(1SO 23232)

Evaluacion de la repelencia al agua. A: Textil 100%
acrilico sin tratamiento (Referencia KL-0). B: Textil

acrilico al 100% con tratamiento basico con MLSE

(Referencia KL-WR-MLSE)

Referencia tejido Grado de repelencia

SU3-0 0
SU3-WR-MLSE reaches 10 grade

KL-0 0
KL-WR-MLSE reaches 12 grade

Evaluacion de la repelencia al agua. A: 100% Textil de
algodon sin tratamiento (Referencia SU3-0). B: 100%
Algodon textil con tratamiento de base con MLSE
(Referencia SU3-WR-MLSE)
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Caracterizacion de larepelencia al agua

50 dwarendee ey

Compelels wemieg 2! whels of Lpme amE lewee
worfaza

Resistencia al
mojado superficial
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Caracterizacion de la repelencia al agua

Ol repellency Water repellency Morphology (Scanning Electron
zrade grade (rain test) Mieroseop

MLSE produce mejoras en todas
las propiedades textiles. Lo que
es mas, la durabilidad del efecto
KLWRMLSED |y B 7 " del tratamiento MLSE después
' de 6 meses se ha confirmado,
asi como la solidez a los lavados

Evaluacion de propiedades funcionales en tejidos
CULWEALSE2 Initial: 6 tratados con MLSE. Repelencia al aceite, repelencia
© | After 6 months: § ' al agua y evaluacién de la morfologia
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Propiedades de resistencia al fuego

Tapiceria - BS 5852
(EN 1021-1 + EN 1021-2)

Cortinas
EN 1101 + EN 13772

www.textileather.eu
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Propiedades de resistencia al fuego — Tejidos para
cortinas/tapiceria
BS 5852

.

A - . i B

Figure 30. Fire resistance assessment of PL-FR-MLSE. 100% Cotton textile for upholstery with
baseline treatment with MLSE. A: Test without washing pre-treatment; B: Test after washing
pre-treatment

Fire resistance assessment of N-FR-MLSE. 100% Polyester textile for curtains.
Baseline treatment with MLSE. A: Test without washing pre-treatment; B: Test after washing
pre-treatment
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Propiedades de resistencia al fuego — Tejidos para cortinas

EN 1101 + EN 13772

100% Cotton 100% PES
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Conclusiones generales

v La tecnologia propuesta es un proceso seco y continuo capaz de reducir
significativamente el impacto ambiental del acabado textil, especialmente en
el caso de los tratamientos considerados. Esta reduccion del impacto
ambiental, en términos de emisiones de gases de efecto invernadero,
consumo de productos quimicos, asi como consumo de agua y energia,
podria aplicarse no solo al proceso de acabado, sino también a otros
procesos de gestion de residuos

v' Resultados prometedores:
* Adecuadas propiedades de repelencia de agua y aceite
« Excepcionales propiedades de resistencia al fuego, pero no suficiente solidez en el

www.textileather.eu
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